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(® Webrahmen

Beim Weben werden zwei Fadensysteme, die im rechten Winkel zueinander stehen, miteinander verflochten. Das bedeutet
einen erheblichen Unterschied zu anderen textilen Techniken. Beim Stricken, Hakeln oder Kiéppeln wird nur mit einem Faden
gearbeitet.

Technik des Webens

Die Langsfdden bilden das eine der beiden Fadensysteme. Sie nennen wir im Folgenden ,Kette”. Die Fadden der Kette liegen
geordnet und straff nebeneinander auf dem Webrahmen und durchlaufen die Strecke von vorn nach hinten einzeln in je einer
Litze.

Das andere Fadensystem nennen wir ,Schuss”, das sind die Querfaden, die zwischen die Kettfdden eingetragen werden
koénnen.

Um die Faden der Kette parallel und im richtigen Abstand voneinander zu halten, laufen sie noch durch das Blatt, das aussieht
wie ein Kamm.

Der Schussfaden ist endlos, der Eintrag — Schuss — erfolgt von einer Seite zur anderen hin und beim néchsten Schuss wieder
zurUck. Jeder eingetragene Schuss muss an den vorangegangenen mit dem Blatt angedrickt werden. So entsteht nach und
nach das Gewebe.

Bespannen des Webrahmens

Den Webrahmen solltest Du mit Kettfdden (Kettgarn) bespannen. Wolle ist nur fir das Weben selbst geeignet, nicht fur die
Bespannung.

Den Kettfaden links unten am Webrahmen festbinden. Danach den Kettfaden durch die erste Kerbe unten links nach oben in
die erste Kerbe ziehen. Hinter der Kerbe den Faden nach rechts in die zweite obere Kerbe legen und dann nach unten ziehen.
Das Ganze solange wiederholen, bis der Rahmen einfach bespannt ist. Du kannst naturlich auch an der rechten Ecke die Be-
spannung beginnen und nach links arbeiten.

Verschiedene Bindungen

Um Kette und Schuss miteinander zu verkreuzen, gibt es verschiedene Techniken, die ,Bindungen” genannt werden.
Die einfachste Mdglichkeit ist die Leinwandbindung, die eine der Grundbindungen ist. Der Schussfaden lguft hier
immer auf und ab, d.h. jeweils Gber bzw. unter einen Faden, in der ndchsten Reihe umgekehrt. Leinwandbindung
sieht auf beiden Seiten des Stoffs gleich aus.

Die zweite, wichtige Bindung ist der Koper. Hierzu werden mindesten drei Schafte zur Steuerung der Kettfdden
- gebraucht, es kénnen jedoch auch wesentlich mehr sein. Beim Képer Gberspringen die Schussfdden zwei und mehr
Kettfaden, bevor sie wieder nach unten gehen. In der néchsten Reihe erneut in derselben Reihenfolge, jedoch um
einen Kettfaden versetzt.

Dadurch entstehen die charakteristischen schrdgen Linien, die Képergrate. Liegt vornehmlich der Schussfaden auf
der Oberseite, so nennt man dies Schusskoper. Liegt die Kette oben, ist es ein Kettkdper. Diese Stoffe haben eine
. Vorder- und Ruckseite, némlich immer umgekehrt als auf der Gegenseite. Lauft der Schussfaden dagegen zwei Gber,
" zwei unter den Kettfaden, handelt es sich um einen gleichseitigen Képer, auch Doppelképer genannt.

- Als drittes noch die Atlasbindung, bei der ebenfalls mehrere Kettfaden Gbersprungen werden, bevor ein Kettfaden

Uber dem Schussfaden liegt. Beim ndchsten Schuss wird dieser sog. Abbindepunkt um mindestens zwei Faden

versetzt hochgehoben. Auch hier entsteht eine schrdge Linie, jedoch unklarer.

Im Gewebe rutschen die langen Fadenspringe Ubereinander, so dass eine glatte Oberflache entsteht. Die Mindest-
= zahl der gebrauchten Schdfte ist funf, das Gewebe wird jedoch glatter, wenn die Springe lénger sind. Atlas hat in

=T jedem Falle eine Vorder- und Ruckseite, auch hier nennt man sie Kett- bzw. Schussatlas. Beim Damast werden beide,

meealee=s  Kett- und Schussatlas, zur Musterung genutzt, da sie unterschiedlichen Glanz haben.

Aus diesen drei Grundbindungen sind alle weiteren Bindungen entwickelt. Es gibt hunderte von Méglichkeiten zur Verénderung
und Musterung. Welche Bindung gewdhlt wird, richtet sich nach dem Gewebe, das hergestellt werden soll. Jede Bindung hat
spezifische Eigenschaften, die genutzt werden mussen. Man braucht beim Gewebe Eigenschaften wie z.B. Haltbarkeit, Dichte,
Strapazierfahigkeit; bei anderen Warme, Weichheit, oder auch Glanz, Gldgtte, Duftigkeit usw., die durch die Art der Verkreuzung
in Verbindung mit dem Material herbeigefohrt werden mussen.

Leinwandbindung ist dicht und fest, Képer weicher, schmiegsamer, je nach Material jedoch auch haltbarer. Die Atlasbindung
ist glatt, man kann Glanz erreichen bei Materialien wie Leinen oder Seide. FUr einen Entwurf missen also Material und die
Struktur der Bindung koordiniert werden.

Jetzt hast Du bereits eine Menge Uber das Weben erfahren und kannst gleich beginnen, Dein erstes Gewebe herzustellen.

Wir winschen Dir dabei viel Freude!
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Weaving Loom

Weaving is done by interlacing two systems of threads positioned at right angles to each other. This constitutes a considerable
advantage over other textile techniques. Knitting, crocheting and tatting are done using just a single thread.

Weaving Technique

Longitudinal threads form one of the two thread systems. In the following, we will call them the ,warp”. The threads of the warp
lie straight and tight beside each other on the frame of the loom, and run from back to front separately, each attached to its
own heddle.

We call the other thread system the ,weft”. These are the transverse threads which will be inserted between the warp threads.

To keep the threads of the warp parallel and at the right distance from each other, they pass through the reed, which looks like
acomb.

The weft thread is endless; each pass - the pick - goes from one side to the other, and back again for the next pick. Each
completed pick has to be pressed against the previous one with the reed. In this way, the fabric gradually emerges.

Threading the weaving frame

You should thread the weaving frame with warps (yarn). Wool is suitable only for weaving, not for threading.

Tie the warp to the bottom left of the weaving frame. Then pull the warp through the first notch in the bottom left up to the first
notch at the top. Thread the warp behind the notch to the right into the second top notch and then pull it down.

Repeat the process until the frame has been threaded once. You can, of course, also begin threading in the right corner and
work to the left.

Different Weaves

There are various techniques for interlacing the warp and the weft. They are called ,weaves”.

The simplest way is the plain weave, which is one of the basic weaves. In the plain weave, the weft thread always
runs above and below, in other words, it always crosses over one warp thread, under the next one, and so on. The
next pick does the same in reverse order. Plain weaves look the same on both sides of the fabric.

The second important weave is the twill weave. The twill weave requires at least three shafts to control the warp
= threads, although there are often many more of them. In twill weaves, the weft threads float over two or more warp
threads before crossing below again. The next pick repeats the same pattern, but offset by one warp thread.

This produces a characteristic diagonal line, the wale. If the front side shows mostly weft floats, the weave is called
weft twill. If it shows mostly warp floats, it's called warp twill. These fabrics have a front and a back side, one side
- always the opposite of the other. However, if the weft thread runs two over, two under the warp threads, the two
= sides are identical. This is called a 2/2 twill.

- Yet another weave, the satin twill, also has the weft thread floating over several warp threads, before crossing below
a warp thread again. When this so called tie up point is raised at the next pick, it is offset by at least two threads. This
also produces a diagonal line, but less pronounced.

On the fabric, the long floats will slide together, resulting in a smooth surface. The minimum number of shafts re-
% quired is five, but the fabric will be smoother if the floats are longer. Satin twills always have a front and a back side,
= called warp satin and weft satin respectively. Damask weaves use both warp and weft satin for patterning, because
i’% of their different sheen.

All other weaves are based on these three basic weaves. There are hundreds of possibilities for variation and patterning. The
weave you choose will depend on the fabric you want to produce. Each weave has specific characteristics to be utilized. For
some fabrics, strength, density and durability are important characteristics, for others warmth and softness, or sheen, smooth-
ness, lightness, etc., all of which have to be achieved through the method of interlacing in conjunction with the chosen material.
Plain weaves are dense and firm, twills are softer and suppler, although, depending on the material used, they may also be
more durable. Satin weaves are smooth. Materials like linen or silk can lend sheen to the fabric. This is why material and weave
structure have to be coordinated for any design.

You already know quite a lot about weaving now, and might as well get started on your first fabric.

We hope you will enjoy it!
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(® Métier a tisser

On utilise pour le tissage deux systémes de fils placés & angle droit et fressés entre eux. Cette technique est trés différente des
autres techniques utilisées pour le textile. Pour tricoter, faire du crochet ou de la dentelle, un seul fil est utilisé.

Technique du tissage

Les fils dans le sens de la longueur forment un des deux systémes de fils. On les appellera « la chaine ». Les fils de la chaine sont
rangés trés serrés les uns des autres sur le métier @ tisser. Ils passent sur le métier d‘avant en arriére, chacun dans une tresse.
On appellera « trame » 'autre systéme de fils. Ce sont les fils transversaux qui peuvent étre passés entre les fils de la chaine.

Pour maintenir les fils de la chaine paralléles et a égale distance les uns des autres, ils passent dans la lame qui ressemble a
un peigne fermé.

Le fil de trame est sans fin. La trame va dans un sens puis dans I‘autre. Chaque trame doit étre poussée avec la lame. Le tissu
se crée alors petit a petit.

Cordage du métier a tisser

Tu dois corder le métier a tisser avec du fil de chaine. La laine convient pour le tissage et non pas pour le cordage.

Attache le fil de chaine en bas a gauche du métier a fisser. Tire le fil de chaine dans la premiére encoche en bas a gauche vers
le haut. Fais passer le fil derriére vers la droite dans la deuxiéme encoche et tire vers le bas.

Continue jusqu‘a ce que le cadre soit cordé. Tu peux également débuter le cordage dans I'angle droit et avancer vers la gauche.

Différentes armures

On utilise différentes techniques afin de tresser la chaine avec la trame. Celles-ci sont appelées « armures ».

La possibilité la plus facile est 'armure de toile qui est une des armures de base. Le fil de frame passe au dessus
et en dessous du fil de la chaine, et inversement pour la rangée suivante. Larmure de toile a la méme apparence
des deux cdtés du tissu.

La deuxiéme armure importante est I'‘armure sergé. On utilise pour cela au moins trois navettes pour guider les
fils de la chaine. On peut cependant en utiliser plus. Pour le sergé, les fils de tframe sautent par-dessus deux fils de
chaine ou plus, puis repassent en dessous. On renouvelle I'opération dans la rangée suivante mais en se décalant
d’un fil de chaine.

Voild comment apparaissent les lignes diagonales appelées arétes de sergé. Si le fil de la trame se trouve princi-
palement sur le dessus, on I'appelle le sergé de trame. Si la chaine est sur le dessus, c’est le sergé de chaine. Ces
tissus ont un endroit et un envers, chaque coté étant l'inverse de l'autre. Si le fil de tframe passe par-dessus puis
par-dessous le fil de chaine, il s‘agit d'un sergé a cétés identiques appelé également double sergé.

La troisiéme armure est appelée armure atlas. Pour celle-ci on saute par-dessus plusieurs fils de chaine en laissant
un fil de chaine sur le fil de trame. A la trame suivante, ce point de dénouement doit &tre soulevé par au moins deux
fils. Une ligne diagonale apparait également ici. Elle est cependant moins visible.

Les longs sauts de fils passent les uns par-dessus les autres sur le tissu afin d'obtenir une surface lisse. On utilise
au moins cing navettes. Plus les sauts sont longs, plus la surface est lisse. Latlas a un endroit et un envers. On les
- appelle ici aussi atlas de chaine ou atlas de trame. On utilise I'atlas de chaine et I'atlas de trame pour le damas
car leur éclat est différent.

Toutes les autres armures s’inspirent de ces trois armures de base. Il y a de multiples possibilités de variantes en fonction du
tissu que l'on veut réaliser. Chaque armure a des qualités spécifiques qui doivent &tre utilisées. On a besoin pour le tissu de
qualités comme la durabilité, la densité, la tension. On doit aussi choisir le matériel adapté a I'armure si I'on veut par exemple
de la chaleur, de la douceur, ou de la brillance, un tissu lisse ou vaporeux.

L'armure de toile est serrée et solide, 'armure sergé est plus douce, plus souple, et aussi plus résistante en fonction du matériel
choisi. Larmure atlas est lisse. On peut obtenir de la brillance avec des matériaux comme le lin ou la soie. Pour un projet, les
matériaux et la structure de I'armure doivent étre coordonnés.

Tu en sais désormais beaucoup sur le tissage. Tu peux commencer dés maintenant a fabriquer ton premier tissu.

Amuse toi bien !
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(® Bastidor de telar

Al tejer se entrelazan dos sistemas de hilos que se encuentran en dngulo recto uno frente al ofro. Esta técnica difiere consider-
ablemente de otras técnicas textiles. En la labor de punto, de ganchillo o de encaje sélo se trabaja con un hilo.

Técnica del tejido

Los hilos longitudinales forman uno de los sistemas de hilos, que en lo sucesivo llamaremos “urdimbre”. Los hilos de la urdimb-
re se encuentran ordenados de forma paralela y tirante sobre el marco de tejer y recorren todo el trayecto de la parte delantera
a la trasera y de forma individual en cada lizo.

El otro sistema de hilos, que llamaremos “trama”, es el de los hilos transversales, que se pueden introducir entre los hilos de
la urdimbre.

Para mantener los hilos de la urdimbre en posicion paralela y a una distancia correcta pasan a través del peine.
El hilo de la trama es continuo, la introduccion (lanzada) se efectda de un lado al ofro y viceversa para la siguiente frama. Cada
trama introducida debe apretarse contra la anterior con el peine. De este modo se va creando el tejido.

Encordar el marco de tejer

Te recomendamos que realices el encordado del marco con hilos de urdimbre. La lana solo es apropiada para tejer, no para
encordar.

Ata el hilo de la urdimbre en la parte inferior del marco a la izquierda. Pasa luego el hilo por la primera muesca abajo a la
izquierda hacia arriba hasta la primera muesca. Pasa ahora el hilo por detras de la muesca hacia la derecha, introdGcelo en la
segunda muesca superior y tira de él hacia abajo.

Repite los pasos anteriores hasta completar el encordado del marco. Naturalmente también puedes comenzar en la esquina
derecha y avanzar hacia la izquierda.

Diferentes ligamentos

Para entrelazar los hilos de la urdimbre con los de la trama existen varias técnicas, llamadas “ligamentos”.

La variante mas simple es el ligamento de lino, uno de los ligamentos basicos. En esta técnica el hilo de la tframa
pasa siempre por encima y por debajo de cada hilo de urdimbre; en la hilera siguiente ocurre a la inversa. El liga-
mento de lino tiene el mismo aspecto en ambos lados del tejido.

El segundo ligamento mas importante es la sarga. Para realizarla se utilizan como minimo tres lizos para el ma-
nejar los hilos de la urdimbre, pero también puede haber varios mas. En la sarga, los hilos de trama saltan dos o
mas hilos de urdimbre antes de volver a pasarse por debajo. En la linea siguiente, se sigue en el mismo orden, sin
embargo se desplaza un hilo de urdimbre.

De este modo se forman las caracteristicas lineas diagonales, las espinas de sarga. Si se prefiere que el hilo de
trama quede por encima, a este ligamento se le llama sarga de trama. Si es el hilo de urdimbre, recibe el nombre
de sarga de urdimbre. Estos tejidos poseen una cara frontal y otra posterior, ya que una siempre queda opuesta
a la otra. Si, por el contrario, se pasa el hilo de trama por encima de dos hilos de urdimbre y a continuacion por
debajo de otros dos, se trata de una sarga de doble aspecto, llamada también cruzado doble izquierda-derecha.

Como tercera variante tenemos el ligamento de satén, en el cual también se saltan varios hilos de urdimbre antes de
volver a pasar un hilo de urdimbre sobre el hilo de trama. En la siguiente tframa el denominado punto de inicio del liga-
mento se desplaza como minimo dos hilos. También aqui se crea una linea diagonal, pero no tan clara.

En el tejido los saltos de los hilos se deslizan unos sobre los otros, de manera que se crea una superficie lisa. La can-
% tidad minima de lizos utilizados es cinco, no obstante el tejido queda mas liso cuanto mayores sean los saltos. En cual-
T quier caso, el ligamento de satén presenta una cara frontal y otra posterior, llamadas asimismo satén de urdimbre y
2 satén de trama. En el caso del tejido damasco se utilizan ambas caras para el dibujo, ya que poseen un brillo diferente.

A partir de estos tres ligamentos basicos se desarrollan todos los demas ligamentos. Existe multitud de posibilidades para
crear modificaciones y diferentes dibujos producidos por la urdimbre; la eleccion del ligamento se efectia segin el tejido que
se va a fabricar. Cada ligamento posee caracteristicas especificas que deben aprovecharse. Para algunos tejidos se requieren
ciertas caracteristicas, como p.ej. durabilidad, densidad, resistencia al desgaste, etc.; otros deben ser suaves, cdlidos, o poseer
brillo, lisura, finura, efc. Estas caracteristicas deben crearse mediante el tipo de ligamento y el material.

El ligamento de lino es denso y resistente; la sarga es mds suave, flexible y, dependiendo del material empleado, también mas
duradera. El ligamento de satén es liso y se puede conseguir brillo con materiales como lino o seda. Por ello para elaborar un
diseno deben coordinarse el material y la estructura del ligamento.

Ahora ya has aprendido mucho sobre las técnicas del tejido y puedes comenzar en seguida a practicar y a elaborar tu primer
tejido.

iQue te diviertas!
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@O Weefraam

Bij het weven worden twee draadsystemen die in een rechte hoek op elkaar staan, met elkaar vervlochten. Dat is een groot
verschil met andere textiele technieken. Bij breien, haken of kantklossen wordt er slechts met één draad gewerkt.

De weeftechniek

De lengtedraden vormen het ene deel van een van beide dradensystemen. Dit noemen we hierna ‘schering’. De draden van de
schering liggen geordend en strak naast elkaar op het weefraam en lopen afzonderlijk over de afstand van voren naar achter,
ieder in een streng.

Het andere dradensysteem noemen we ‘inslag’. Dit zijn de dwars lopende draden, die tussen de scheringdraden kunnen
worden aangebracht.

Om de draden van de schering parallel en op een juiste afstand van elkaar te laten lopen, lopen deze door het blad, dat er
vitziet als een kam.

De inslagdraad is zonder einde, het begin — de inslag - volgt vanaf één kant naar de andere en bij de volgende inslag weer
terug. ledere ingebrachte inslag moet met het blad tegen de voorafgaande inslag worden aangedrukt. Zo ontstaat langza-
merhand het weefsel.

Bespannen van het weefraam

Het weefraam moet je met scheerdraden (scheergaren) bespannen. Wol is alleen voor het weven zelf geschikt, niet voor het
bespannen.

Bind de scheerdraad linksonder aan het weefraam vast. Trek vervolgens de scheerdraad door de eerste sleuf linksonder naar
de eerste sleuflinksboven. Trek de draad achter de sleuf naar rechts door de tweede sleuf bovenaan en vervolgens weer naar
onder.

Herhaal deze werkwijze tot het raam eenmaal volledig bespannen is. Hierbij kun je de bespanning natuurlijk ook aan de
rechterkant beginnen en naar links werken.

Diverse bindingen

Er zijn diverse technieken om schering en inslag met elkaar te laten kruisen, de zogenaamde ‘bindingen’.

De eenvoudigste binding is de linnenbinding, die &én van de basisbindingen is. De inslagdraad loopt altijd omhoog
en omlaag, d.w.z. telkens over resp. onder een draad en bij de volgende rij omgekeerd. Een linnenbinding ziet er
aan beide kanten van de stof hetzelfde uit.

De tweede belangrijke binding is de keper. Hierbij worden ten minste drie schachten gebruikt voor het sturen van
de scheringdraden, maar het kunnen er ook beduidend meer zijn. Bij de keper slaan de inslagdraden twee of meer
scheringdraden over, voordat ze weer omlaag gaan. De volgende rij gaat in de zelfde volgorde, maar dan één
scheringdraad versprongen.

Hierdoor ontstaan de typische schuine lijnen, de kepergraten. Wanneer de inslagdraad in hoofdzaak aan de bo-
venkant ligt, dan noemt met dit inslagkeper. Ligt voornamelijk de scheringdraad aan de bovenkant, dan noemt
men dit scheringkeper. Deze stoffen hebben een voor- en een achterkant, die er als elkaars tegengestelde uitzien.
Loopt de inslagdraad twee over en twee onder de scheringdraad, dan gaat het om een gelijkzijdige keper, ook wel
dubbelkeper genoemd..

Als derde is er nog de satijnbinding waarbij ook over meerdere scheringdraden heen wordt gesprongen, voordat
een scheringdraad over de inslagdraad ligt. Bij de volgende inslag wordt dit zogenaamde afbindpunt ten minste 2
draden verschoven, omhoog getild. Ook hier ontstaat een schuine lijn, maar een die minder duidelijk is.

In het weefsel glijlden de lange draadsprongen over elkaar, waardoor er een glad oppervlak ontstaat. Het minimum
% aantal te gebruiken schachten is vijf, maar het weefsel wordt gladder wanneer de sprongen langer zijn. Satijn heeft
-5 —  altijd een voor- en achterkant, die ook hier schering- resp. inslagsatijn worden genoemd. Bij damast worden beide,
i’% schering- en inslagsatijn, voor de patronen gebruikt, omdat ze een verschillende glans hebben.

Uit deze drie basisbindingen zijn alle andere bindingen voortgekomen. Er bestaan honderden mogelijkheden en patronen.
Voor welke binding wordt gekozen, is afhankelijk van het weefsel dat gemaakt wordt. ledere binding heeft specifieke eigen-
schappen, die moeten worden benut. Bij sommige weefsels zijn eigenschappen zoals houdbaarheid, dichtheid en stevigheid
nodig; bij andere warmte, zachtheid of glans, gladheid, geur enz., die door de soort van kruising in combinatie met het mate-
riaal ontstaan.

De linnenbinding is compact en stevig, keper is zachter en buigzamer en naargelang het materiaal ook beter houdbaar. De
satijnbinding is glad, hier kan men glans krijgen bij materialen als linnen of zijde. Bij een ontwerp moeten dus materiaal en
structuur van de binding op elkaar worden afgestemd.

Nu weet je al heel veel over weven en kun je meteen beginnen je eerste weefwerkje te maken.

Wij wensen je daarbij veel plezier!
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Veeveramme

Veevning er sammenfletning af to retvinklede tréddsystemer, og derved adskiller vaevning sig markant fra andre tekstilteknikker,
f.eks. strikning, haekling og knipling, hvor der kun arbejdes med én trad.

Veeveteknikker

De langsgdende trdde danner det ene af de to trddsystemer og vil i det falgende blive betegnet som “kcede”. Keedens trédde
er trukket stramt op ved siden af hinanden pda vaeverammen og gennemlgber afstanden fra forreste til bagerste raekke i hver
deres lidse.

Det andet tradsystem kaldes for “skuddet”. Det er de tvcergdende trdde, der kan flettes ind mellem kcedetradene.

For at sikre, at keedetrddene forlgber parallelt og i den rigtige indbyrdes afstand, feres de gennem den sdkaldte kam.
Skudtraden er endelgs, og selve islcettet, dvs. skuddet, sker fra den ene side til den anden og tilbage igen ved nceste skud.
Hvert nyt skud skal slas pd plads mod det forrige ved hjcelp af kammen, og derved opstdr lidt efter lidt den karakteristiske
veevestruktur.

Opscetning af veev.

Veeven trades med garn. Uldgarn kan ikke anvendes til at trdde vaeven med, men ma gerne bruges til at vaeve med.

Bind enden af trdden fast i det nederste venstre hjgrne. Treek derefter traden gennem det farste “hak” i vaeven og ker traden
op til det farste “hak” foroven. Far derefter trdden bagom og sé ned i det nceste “hak” og derncest ned til nederste “hak” nr 2,
bagom og derncest op igen.

NB: Til at begynde med skal veeven trddes rimeligt stramt, men ikke helt stramt, idet der er et midterstykke, som skal indscettes
senere.

Gentag som ovenfor indtil hele veeven er blevet tradt. Hvis man synes det er nemmere, kan man ogsa trade veeven fra hgjre
mod venstre i stedet for.

Forskellige bindinger

Der findes forskellige teknikker eller bindinger til at binde kaede- og skudtrdde sammen, s& de danner et bestemt
mgnster.

Den mest enkle metode er den sdkaldte leerredsbinding, som er en af de grundleeggende teknikker. Ved denne me-
tode gdr skudtraden hele tiden op og ned, dvs. skiftevis over og under en trad. | nceste raekke er det lige omvendt.
Leerredsbindingen ger, at stoffet ser ens ud pa begge sider.

Den nceste vigtige bindingsteknik er den sdkaldte keperbinding. Til det skal der bruges mindst tre skafter til styring
af de forskellige keedetrdde, ofte benyttes der dog langt flere. | keperbindinger springer skudtrddene to eller flere
keedetrade over, inden de gdr ned igen. | nceste raekke gentages dette i samme raekkefelge, med den ene forskel, er
keedetraden er forskudt.

P& den made opstdr de karakteristiske diagonale linjer, de sakaldte kepergrater. Hvis skudtrddene dominerer overfla-
den, taler man om skudkeper. Er det derimod keedetradene, taler man om keedekeper. Stoffer med keperbinding har
altid en for- og en bagside, der er lige modsat den anden side. Hvis skudtrdden gdr hhv. over to og under to keedetrdde,
taler man om dobbeltkgber-teknik, der er ens pa begge sider.

Den tredje bindingsteknik kaldes atlasbinding. Denne teknik er ligeledes kendetegnet ved, at man springer flere kce-
detrade over, inden en kaedetrad kommer til at ligge over skudtrédden. Ved nceste skud bliver bindingspunktet skudt
mindst to trade op (forskudt), og derved opstdar der en diagonal linje, der dog ikke er sd klart defineret.

| veevet “smelter” de lange tradspring sammen, sd man far en glat overflade. Til atlasbinding skal der bruges mindst
fem skafter, men stoffet bliver glattere, jo sterre springene er. Under alle omsteendigheder har atlasbindingen er for- og

eyl bagside, ogsa her taler man om hhv. keede- eller skudatlas. Damast er kendetegnet ved, at kaede- og skudatlas indgar
i mgnsteret, da de har forskellig glans.

Alle andre bindingsteknikker er udviklet pd basis af disse tre grundbindinger, og der er masser af muligheder for variation og
forandring. Hvilken binding man veelger afhcenger lidt af, hvilket stof det er, der skal fremstilles, da hver binding har specifikke
egenskaber, man kan benytte sig af. F.eks. kan der veere brug for egenskaber som holdbarhed, taethed og slidstyrke, mens det
andre gange kan veere varme, bladhed, glans, glathed, luftighed osv. I hvert enkelt tilfcelde realiseres disse egenskaber ved
maden, tradene bindes pd.

Leerredsbindingen er teet og fast, keperbindingen er bled og mere smidig, men alt efter materialet ogsa mere holdbar. Atlas-
bindingen er glat, og man kan opnd en bestemt glans ved materialer som Icerred eller silke. Materialet og bindingens struktur
skal altsé kombineres.

Efter at du har faet alle disse oplysninger om vaevningens kunst, er du nu klar il selv at give dig i kast med dit ferste veeveforseg.

Rigtig god forngijelse!
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D ll telaio

La tessitura avviene intrecciando 2 sistemi di fili posizionati ai lati opposti del telaio. Questa tecnica rappresenta un evidente
vantaggio perché permette di lavorare utilizzando un solo filo.

La tecnica

I fili longitudinali formano uno dei due sistemi di fili. Qui di seguito li chiameremo “I'ordito”. | fili dell‘ordito sono dritti e tesi uno
accanto all‘altro sulla struttura del telaio e si muovono da dietro in avanti separatamente.

Gli altri due fili sono invece definiti “la trama” e sono i fili che vengono inseriti trasversalmente nell’ordito.

Per tenere i fili dell'ordito paralleli e alla giusta distanza I'uno dall‘altro vanno fatti passare attraverso I'ancia, dalla forma a
pettine.

La trama &, di per sé, infinita: ogni punto si forma passando i fili della trama da una parte all‘altra dell’ordito fino a tornare alla
posizione di partenza facendo pressione con il pettine verso il punto precedente per mantenere compatto il lavoro che, punto
dopo punto, prende forma.

Rivestimento del telaio per la tessitura

Il telaio per la tessitura dovrebbe essere rivestito con filo tessile. La lana va bene per la tessitura in sé, ma non per il rivestimento.
Legare saldamente il filo tessile in basso sul telaio. Quindi, tirarlo verso I'alto dentro il primo incavo facendolo passare attra-
verso il primo incavo in basso a sinistra. Posizionare il filo dietro all'incavo, tirarlo verso destra nel secondo incavo in alto e poi
tirarlo verso il basso.

Ripetere sino a che tutto il telaio risulta rivestito. E possibile iniziare naturalmente a rivestire anche sull‘angolo di destra e
lavorare verso sinistra.

Trame

Esistono diverse tecniche di tessitura. Quella pid semplice & “il diritto” e consiste nel passaggio della trama nell‘or-
dito alternando un passaggio sopra ed uno sotto; in questo modo, il lavoro risulta omogeneo da entrambi i lati.

Un’‘altra tecnica classica di tessitura & “lo spigato”, realizzabile con I'utilizzo di almeno tre fili anche se abitualmen-
te se ne utilizzano molti di pit. Nella tessitura spigata, i fili della trama passano sopra uno o pit fili dell‘ordito prima
di passare sotto, andando a formare un caratteristico disegno diagonale che risulta “al negativo” se osservato al
rovescio a meno che l'intreccio non venga fatto ogni due fili; in questo caso, il disegno risulta identico da entrambe
le parti.

La terza tecnica di tessitura & chiamata “satinata”, molto simile alla precedente, viene perd effettuata passando la
trama nell‘ordito sopra pit fili sia sopra che sotto, rendendo cosi il disegno molto pit fluido.

Lintreccio apparird tanto pid liscio e levigato quanti pi fili si salteranno; il minimo suggerito per un ottimo effetto sati-
natoédicinque.Latramacosiottenutahaundiritto, chiamatotramasatinataed unrovescio, chiamato ordito satinato.
| famosi tessitori di Damasco utilizzano entrambi proprio per la particolarita della lucentezza che si ottiene con
I'utilizzo di questa tecnica.

Tutti gli altri tipi di tessitura si basano sui tre principali fin qui descritti. Ci sono centinaia di possibilita e varianti a
seconda del risultato che si vuole ottenere e delle caratteristiche desiderate: per alcuni tessuti, per esempio, sono
importanti la resistenza e la densitd, per altri, invece, la morbidezza, la leggerezza o la lucentezza. Tutto cid si pud
ottenere tramite il sapiente utilizzo dell'intreccio e dei tessuti piu adatti.

Le trame dritte sono solitamente pid compatte, quelle spigate sono invece piu morbide ma si possono rendere
s altrettanto compatte attraverso l'utilizzo di materiali piU resistenti.

La combinazione di trame e tessuti & quindi il segreto per creare tutto cid che la fantasia vi suggerisce ... ora che conoscete
quasi tutti i segreti sull'arte della tessitura potete cominciare a creare ...

Buon divertimento!!!
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(® Tear de tecelagem

Na técnica de tecelagem sdo entrelacados dois sistemas de fios cruzados em @ngulo recto. Esta técnica difere bastante de
outras técnicas téxteis. No tricd, croché e na renda trabalha-se apenas com um fio.

Técnica de tecelagem

Os fios longitudinais formam um dos dois sistemas de fios. A estes chamaremos de ,teia”. Os fios da teia encontram-se esti-
cados em paralelo no tear e percorrem todo o comprimento do tear em cada um dos ligos.

O outro sistema de fios sera denominado ,trama”, e é constituido pelos fios transversais que podem ser inseridos entre os fios
de teia.

Para que os fios de teia permanegam paralelos uns aos outros e na distdncia correcta, estes correm pelo pente do tear.
O fio de trama ndo tem fim. O entrelagamento (trama) é efectuado de um lado para o outro e, na passagem seguinte, no sen-
tido inverso. Cada trama passada tem de ser apertada contra a trama anterior com o pente. Desta forma é criado um tecido.

Cobertura do tear

Cubra o tear com fios de urdume. A |a é apenas adequada para tecer e ndo para cobrir.

Amarre o fio de urdume a parte inferior esquerda do tear. Depois disso, puxe o fio de urdume para cima, para o primeiro ental-
he, fazendo-o atravessar o primeiro entalhe inferior esquerdo. Desloque o fio para a direita, por tras do entalhe, colocando-o
no seguinte entalhe superior e, em seguida, puxe-o para baixo.

Repita todo o processo, até o tear estar simplesmente coberto. Evidentemente, podes também comecar a cobertura pelo canto
direito e trabalhar em dire¢do ao lado esquerdo.

Varios tipos de ligamentos

Existem varias técnicas para entrelacar os fios de teia com os fios de trama, designadas por ,ligamentos”.

A variante mais simples é o ligamento de tafetd, que € um dos ligamentos base. O fio de trama é passado sempre
dum lado para o outro, ou seja, por cima ou por baixo de um fio e na carreira seguinte inversamente. No ligamento
de tafetd, ambos os lados do tecido sdo semelhantes.

0 segundo ligamento importante é a sarja. Para este ligamento sdo necessdrios pelo menos trés quadros para
comandar os fios de teia, mas podem ser usados mais. Na sarja, os fios de trama saltam dois ou mais fios de teia
antes de voltarem a ser passados por baixo. Na carreira seguinte procede-se da mesma forma, mas deslocada
um fio de teia.

Assim sdo formadas as caracteristicas linhas diagonais, a chamada espinha. Se na parte de cima predominarem
os fios de trama, o ligamento é chamado de sarja leve. Se predominarem os fios de teiq, trata-se de sarja pesa-
da. Estes tecidos possuem direito e avesso, sendo sempre o aspecto oposto ao lado oposto. Se o fio de trama
for passado por cima e por baixo de dois fios de teia de cada vez, é criado um tecido com lados iguais, também
denominado sarja dupla.

Por Gltimo, temos o ligamento de cetim, no qual também sdo saltados varios fios de teia antes de um fio de teia ser
colocado sobre o fio de trama. Na tframa seguinte, este ponto & deslocado em pelo menos dois fios. Também aqui
é criada uma linha diagonal, mas ndo tdo clara.

No tecido, os saltos dos fios deslizam uns sobre os outros, de forma a ser criada uma superficie lisa. Sao utilizados
no minimo cinco quadros; o tecido fica mais liso se os saltos forem maiores. O tecido de cetim tem direito e avesso,
i também denominados cetim por teia e cetim por trama. No caso do tecido damasco, ambos os lados sdo usados
como padrdo, uma vez que possuem um brilho diferente.

Todos os outros ligamentos s@o criados a partir destes trés ligamentos base. Para a modificagdo do padrdo existem centenas
de possibilidades. A escolha do ligamento a usar depende do tecido que se pretende criar. Cada ligamento possui as suas
caracteristicas proprias, que terdo de ser usadas. Nos tecidos sdo importantes caracteristicas como, por exemplo, a durabili-
dade, espessura, resisténcia, ou qualidade térmica, suavidade, brilho, lisura, fragrancia, etc. que tém de ser atingidas através
da combinagdo entre o tipo de entrelagamento e o material.

O ligamento de tafetd é espesso e resistente, a sarja & mais suave e flexivel, mas também pode ser mais resistente, conforme
o material usado. O ligamento de cetim & liso e pode obter-se brilho usando materiais como o linho ou a seda. E, portanto,
necessario combinar o material e a estrutura de ligamento a usar.

Agora ja aprendeste bastante sobre a tecelagem e podes comegar a tecer o teu primeiro tecido.

Diverte-te com as tuas criagoes!
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Krosno tkackie

Tkanie polega na przeplataniu dwdch uktadow watkdéw pod odpowiednim kagtem wzgledem siebie. Ma ono znaczng pr-
zewage nad innymi technikami tekstylnymi. Dzierganie, szydetkowanie i koronki korzystajq tylko z pojedynczego watku.

Technika tkania

Linie wzdtuzne tworzq jeden z dwoch uktadéw tkania. Dalej, bedziemy nazywac je osnowa. Linie osnowy lezq prosto i
napiete obok siebie na ramie krosna, biegnac z tytu do przodu indywidualnie, kazda przymocowana do swojej nicielnicy.
Drugi system nazywamy watkiem. Sq fo linie poprzeczne, umieszczane pomiedzy liniami osnowy.

Utozenie linii osnowy umozliwia podnoszenie niektorych z nich, aby stworzyé otwarcie do umieszczenia watku.

Aby utrzymac linie osnowy rownolegle i w odpowiedniej odlegtosci od siebie, biegnq one przez uktad przypominajgcy
grzebien z zamknietq gorng i doing czesciq.

Watek nie ma konca; kazde przejscie biegnie z jednej strony na drugq i z powrotem do nastepnego przejscia. Kazdy za-
konczony przeplot nalezy docisnaé do poprzedniego. W ten sposdb stopniowo powstaije tkanina.

Utozenie osnowy

Na krosnie nalezy utozyc linie osnowy (przedza). Wetna nadaie sie jedynie do dziergania ale nie do tkactwa.

Przywiqz osnowe do dolnej lewej czesci krosna. Nastepnie, przetdz osnowe przez pierwszy karb na lewej dolnej stronie
do pierwszego na stronie gornej. Poprowadz osnowe za karbem po prawej do drugiego gornego karbu na gorze a potem
przeciggnij na dot.

Powtarzaj proces az do utozenia osnowy na catym krosnie. Oczywiscie, mozna rozpoczqc z prawej strony i kontynuowac
w lewo.

Ro6zne sploty

Istniejq rézne techniki przeplatania watku i osnowy, ktére nazywamy splotami. Najprostszy z nich to splot gtadki,
jeden z podstawowych splotow. W tym przypadku, watek biegnie zawsze nad i pod osnowaq, czyli raz biegnie
nad jedng osnowq, raz pod kolejng, i tak dalej. Kolejny przeplot biegnie w odwrotnej kolejnosci. Splot gtadki
wyglgda tak samo po kazdej stronie tkaniny.

Nastepnym istotnym rodzajem jest splot skosny. Splot ten wymaga minimum trzech watkéw do sterowania
osnowq, chociaz czesto uzywa sie wigkszej ilosci. W splocie skosnym, watek biegnie nad dwom lub wigcej
liniami osnowy przed przeplotem. Kolejny przeplot powtarza ten schemat, ale z przesunieciem o jednq linie
osnowy. Tworzy to charakterystyczng linie skosna, prege. Jesli strona przednia przedstawia gtéwnie linie watku,
nazywamy go splotem skosnym watkowym a jesli wiecej widac linie osnowy- splotem skosnym osnowowym.
Tkaniny te majq zawsze strone lewq i prawq, o wzorach przeciwnych do siebie. Jednakze, jesli watek biegnie po
dwa nad i dwa pod, obie strony sq identyczne. Nazywamy ten rodzaj splotem 2/2.

przeplotem. Przy kolejnym przejsciu, stosuije sie przesuniecie o co najmniej dwie linie. Tutaj rowniez powstaje
linia skosna, jednak mniej wyrazna.
W tkaninie, dtugie przeploty biegng razem co daje gtadkg powierzchnig. Minimalna ilos¢ raportow to piec, ale
tkanina bedzie gtadsza jesli przeploty bedq dtuzsze. Splot attasowy zawsze ma dwie strony, zwane odpowied-
% nio watkowq i osnowowa. Tkanina damaszkowa korzysta zaréwno ze strony wagtkowej i osnowowej z racii ich
meelenns  1G7NEQO rodzaju potysku.

m Kolejnym rodzajem jest splot attasowy, w ktérym watek réwniez biegnie nad kilkoma osnowami przed kolejnym

Wszelkie pozostate sploty oparte sq na tych trzech powyzszych. Istniejg setki réznorodnych mozliwosci wzoréw. Dobor
typu bedzie zaleze¢ od tkaniny jakq chcesz uzyskaé. Kazdy splot ma szczegdlng charakterystyke do uzycia. Dla niektorych
tkanin wazne sq wytrzymato$c, gestosé i trwatosé, dla innych ciepto i miekkos¢, lub tez potysk, gtadkosé, jasnos, itp., ktore
to cechy uzyskujemy przez odpowiednie potgczenie metody przeplotu oraz doboru materiatu. Sploty gtadkie sq geste i
zwarte, skosne bardziej migkkie i gietkie, chociaz, w zaleznosci od uzytego materiaty, rowniez mogq byc bardzo trwate.
Sploty attasowe sq gtadkie. Dzieki uzyciu Inu czy jedwabiu, tkanina uzyska btysk. Dlatego tez, w kazdym projekcie trzeba
dobrze dobra¢ metode splotu oraz materiat.

Teraz, majqc juz znacznq wiedze o tkaniu, mozesz rozpoczqc tworzenie pierwszych tkanin.

Mamy nadziejg, ze ci sie to spodobal
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Tkaukas pama

|_|pl/1 TKa4yecTBe nepennetarTcd ABe CUCTEMbI HWUTEN, YTO HOXOAATCS Mof, NpamMbIM Yr/10M. 3710 06ecneynBaeT 3HAYUTENbHOE
OoTIM4ne OT APYrnX TeKCTUNbHbIX MeTOoA0B. [‘Ipm BA3AHUU CMULLAMK, KPHOYKOM UNU NNeTeHNe KpyXeB HA KOKAHLWKAX p060T0
BbINONHAETCS TONBbKO OAHOM HUTBIO.

MeTtogabl nneteHus

MpoAonbHLIE HUTW 0BPA3YIOT OAHY W3 ABYX CUCTEM HuTe. [anee mbl Gyaem HA3bIBATb WX «OCHOBA». HUTU OCHOBbI iexar
YNOPSAOYEHO W MAOTHO APYr C APYrOM HA TKALKOM CTOHKE M MPOXOASAT OT 304HEeN K nepefHei 4acTu OTAENbHO, KAXAds
NPUKPEneHHas K OTAENbHOMY ranesy.

[pyryio cuctemy HUTeR Mbl HA30BEM «yTOK». ITO NONepeyHble HUTU TKAHW, KoTopble GyAyT NPOXOAUT MeXAY HATSIMU OCHOBbI.
YT06bI COXPAHWUTH HUTU OCHOBbI NAPANNE/NBHBIMMU M HA HY>XKHOM PACCTOSIHUM APYT OT APYrd, OHU NPOXOAST Yepe3 68pao, KOTopbIit
BbIFIANT KAK PACHeCKa.

YTOYHAS HUTb HEMPEPLIBHAS; KAXAbIA MPOXOA, — YTOK — BbINOMHSETCS OT O4HOM CTOPOHbI K APYroi U 06paTHO Npy cneayioLem
yTKe. KaxXapi 3aBepLUeHHbIN YTOK A0NXeH GbiTb MPUXAT K Npeablayllemy ¢ nomoLublo 68pad. Takum o6pa3om nocTeneHHo
06pa3yeTcs TKaHb.

06BMBAHUE TKALKON PAMbI

Heo6x0aMmM0 06BUTb TKALLKYIO PAMY OCHOBHBIMW HUTSIMK (OCHOBHOM Npsixel). LLiepcTb NOAXOANT HENOCPEACTBEHHO ANS TKAHbS,
d He AN 06BUBAHMS.

Kpenko NpuBs3aTb OCHOBHYO HUTL C/IEBA B HUXHEN YACTM TKALLKOW paMmbl. [locne 3Toro NpoTsaHy T OCHOBHYIO HUTb Yepes NepBbIn
BbIpe3 CHM3Yy CNEBA B NepBbI BepXHUIA Bbipe3. MponoXuTs HUTb 30 BbIPE30M BMNPABO BO BTOPOW BEPXHMI Bbipes, a 3aTem
NOTSIHYTb BHU3.

MoBTOPSATH NOPSIAOK AENCTBUI A0 TEX NOP, MOKA paMd He ByaeT 06BMTA. KOHEYHO Xe, MOXHO HaYaTb 06BMBAHME C NPABOrO Yrid
1 ABUrATbCS BNEBO.

PasnuuHble nepenneteHus

CyLLLeCTByIOT pasnuyHble meToabl 4Ng nepenneTeHns HWUTEN OCHOBbI U yTKa. OHUW HA3bIBAKOTCS «TKALKMNE nepennetTeHns».
Cambin ﬂpOCTOﬂ BAPUAHT 3TO NONOTHAHOE nepensieTeHne, KoTopoe aBn4eTcd 0gHUM U3 OCHOBHbIX I'Iepel'll'leTeHVll‘/‘L
YTO4HAS HUTL BCeraa NpoXoAuT BBEPX U BHU3, APYrMMU CNIOBAMU, OHA BCerad npoxoaunT ceepxy OAHOW HATW OCHOBBI,
a cneayroulyto CHM3Yy, U TaK ganee. MonoTHsHoe nepenneteHne BbIrMa4anT C obenx CTOPOH O4NHAKOBO.

BTOpbIM BOXHBIM NEPENNETEHNEM SBNSIETCS CAPXKEBOE MepenneTeHne. 34eck TPeBYTCS N0 MeHbLUEN Mepe TpU
PemMU3KHM, KOTOopble UCMOMb3YIOTCS ANS YNPABNEHUS HUTSMU OCHOBbI, HO MHOTAQ UX TAKXE MOXET GblTb HAMHOTO
6onbLLe. B cap>keBom NepenneTeHnm yTouHbIe HUTU NPOXOAST CBEPXY Yepes ABe UK 60/bLLEe HUTEW OCHOBbI, MPexXae
Yem OHM NPOWAYT CHOBA BHM3Y. CReAyloLWwnin psa, NOBTOPSIETCS MO TOMY e LUABGNOHY, HO CMELLAeTCsl HA OfAHY HUTb
OCHOBBI.

370 CO3/40ET XAPAKTEPHbIE AUATOHANBHBIE TMHUM — «XPEBET» CapXW. EC/IM Ha nepeaHei CTOPOHE NPOXOAST IMABHLIM
06pa30M YTOYHAS HUTb, 3TO HA3LIBAETCS YTONHAS CAPXKA. EC/IM OCHOBA HAXOAWTLCS CBEPXY, TO 3TO OCHOBHAS CAPXKA.
3TV TKAHU UMELOT INLIEBYIO U 30AHIOI0 CTOPOHBI, OAHA CTOPOHA BCErAd NPOTUBOMOMOXHA APYroit. ECAM yToYHAS HUTb
NPOXOAMUT ABE CBEPXY, ABE CHU3Y HUTEN OCHOBbI, 06€ CTOPOHbI BYAYT MAEHTUYHBI, TOK HO3bIBAEMASH ABYXCTOPOHHSS
capxa.

TpeTbVlM ABNFEeTCA aTNacHoe nepensieteHne, B KOTOPOM YTOYHAA HUTb NPOXOAUTb Yepe3 HeCKO/1bKO HWUTEN OCHOBBI,
[0 MOBTOPHOIO NepecevyeHns Nog, HATLIO OCHOBbLI. Koraa Takoe ckpenneHne noAbiMaeTcs Ha cneayowem yTke, OHo
CMeLLaeTcst N0 MeHbLUew Mepe Ha ABe HUTKW. ITO TaKXe CO3A40EeT ANArOHANBbHYIO IMHUI0, HO MEHEE BbIPAXKEHHY!O.

Ha TKaHW ANWHHBIE YTOYHbIE NEPEKPLITUS CKOMb34T BMECTe, B pe3ynbrarte Yero o6pasyeTcs rnaakas noBepxHoCTb.
MuHUMansHoe Tpebyemoe KOIMYeCTBO PEMM30K COCTABNSET NATh, HO TKAHbL OyAeT 601ee raaKow, eCNn NepekpbITUS
i s 6yﬂ,yT AJIMHHee. B Kaxaom Ccnyqae atnac umeet nepefHo U 3a4HI0K CTOPOHY, KOTOPble HA3bIBAKTCA OCHOBHOW 1
yTO‘iHblﬂ aTNAC COOTBETCTBEHHO. B KOMYATHOM TKAHW ANS 06p03u0 MCNOMB3YHTCA KAK OCHOBHOW, TAK U yTO‘leIﬁ aTnac,
TAK KAK OHN UMetoT pGB/'IVNHbIVI 6neck.

M3 3TUX Tpex OCHOBHbLIX NepennieTeHnn co3AatoTcs Bce Apyrne nepenneteHns. CylecTByeT COTHM CNOCO6OB ANS U3MEHEHUI 1
MOAENMPOBAHMS 06pa3LIOB. Bbi6op nepenneTeHns 6y,D,eT3CIBMCeTb OTTKAHW, KOTOPYIO Thl XO4eLLb MONY4NUTb. Kaxpaoe nepenneteHne
nmeet cneumd)wqecme XAPAKTEPUCTUKK, KOTOPbIE AONKHbI 6bITb CMONBL30BAHLI. N5 HEKOTOpbIX TKaHew, APOYHOCTb, NIOTHOCTb
N HAOEeXHOCTb ABNAKTCA BAXHbLIMWU XAPAKTEPUCTUKAMU, ANA APYTUX TEN10TA U MATKOCTb, UNn 6neck, rnaakoCTb, NerkocTb, U T.4,,
OHW BCE A0MXKHbI O6bITb AOCTUMHYTHI C MOMOLLIbIO CNOCO6A NepenIeTeHNs B COMETAHUM C BbIBPAHHBIM MATEPUAIOM.

[MonoTHgHOe nepenneTeHne NNOTHOE N NPOYHOE, CapXeBoe nepenneTeHne 6onee Markoe U 3NACTUYHOE, XOTS, B 30BUCMMOCTI
OT MUCNONb3YeMOro MATEPUANA, OHO TAKXe MOXET ObiTb 60onee NPoyHbIM. ATNacHoe nepenneteHune rnagkoe. bnecka MoxHo
A0CTUYL NPU NCNONB30BAHUM TAKNUX MATEPUANOB KAK /IeH U LWeNK. Bot novyemy matepuan 1 CTpykTypa nepenneteHns A0/1XKHbI
6bITb COrNACOBAHbI.

Tenepb Tbl y>Xe 3Haellb A0BO/IbHO MHOIO O TKAYeCTBe U MOXeLlb Ha4YaTb pOﬁOTy Hapg ceoen nepBon TKAHbIO.

Mbl Xxenaem Tebe NoNyunTb OT 3TOrO MACCy YA0BONLCTBUS!
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